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La presente invention concerne des valves pour 
la pulverisation de liquides « aerosols » maintenus 
sous pression par un gaz tel que le freon. 

Dans les dispositifs connus. le liquide sous pres- 
sion est pulverise des que Penceinte qui le contient 
est mise en communication avec Pexterieur au 
moyen d'un organe d'obturation mobile a au moins 
deux positions. Celui-ci est generalement equipe de 
moyens de rappel qui le ramenent automatiquement 
en position d'obturation. 

En general, il s'ecouie un certain temps entre 
Pinstant ou 1 on reiache le dispositif d'obturation 
et 1'instant ou cesse le jet de liquide pulverise, ce 
qui rend impossible {'appreciation correcte du vo- 
lume pulverise et toute precision dans {'estimation 
du moment ou va cesser la projection. 

La presente invention permet la pulverisation 
d'une quantite limitee de liquide sous pression, en 
doublant le systeme de fermeture de la valve par 
un systeme de fermeture complementaire. les deux 
systemes se relay ant a tour de role, pour donner 
lieu entre deux positions predeterminees de Porgane 
d'obturation a des pulverisations successive^, et 
limitees, de liquide. 

La presente invention concerne egalement un 
nouveau systeme d'obturation d'autant plus efncace 
que la pression interne est plus elevee, ce type de 
fermeture pouvant etre bien entendu utilise, pour 
des pulverisations ou des emissions continues. 

On comprendra mieux Tinvention en se referant 
aux exemples suivants et au dessin annexe sur 
lequel : 

La figure 1 est une vue en coupe elevation d'une 
valve suivant Pinverttion, en position fermee, en 
coupe suivant un plan de symetrie; 

Les figures 2 et 3 representent le meme dispositif 
respect ivement dans deux positions d'ouverture et 
de fermeture complementaire; 

La figure 4 represente en coupe elevation une 
deuxieme forme de realisation de Tinvention. 
coupee suivant un plan de symetrie. 



Suivant une premiere forme de realisation de 
Tinvention, iliustree par les figures 1, 2, 3, la valve 
du recipient contenant 1'aerosol est composee d'un 
poussoir mobile 1 a axe creux constituant la cana- 
lisation de sortie 2 en communication avec 1'exte- 
rieur. Ce poussoir comporte d'autre part un orifice 3 
de diametre reduit, par exemple de Tordre de 
0,5 mm, qui peut etre mis en communication avec 
Tinterieur du recipient. Le poussoir presente un 
epaulement 4 qui s'appuie sur un joint elastique 5 
qui tend a ramener le poussoir 1 dans sa position 
de repos, tout en assurant une etancheite conve- 
nable du dispositif. 

Le joint 5 repose sur un disque 6 muni d'un evi- 
dement 7 dans sa partie superieure permettant les 
displacements du joint 5, et d'un trou axial dont la 
paroi 8 guide les deplacements de Pextremite arron- 
die 9 du poussoir. 

Un deuxieme joint elastique 10 perce d'un orifice 
d'admission excentre 11 est intercale entre le disque 
6 et une piece 12 en forme de calotte spherique 
communiquant par une ouverture centrale 13 au 
moyen d'une canalisation d'admission 14 avec le 
liquide sous pression. La pression exercee par le 
gaz du flacon applique la membrane elastique 10 
contre le disque 6, ce qui constitue le systeme de 
fermeture principal. 

La valve entiere est logee dans un bonier 15 qui 
assure sa liaison avec le recipient 16 contenant le 
liquide sous pression. 

De preference les pieces 1, 6, 12 sont en matiere 
plastique rigide. et les pieces 5, 10 sont en caout- 
chouc synthetique tel que neoprene, et la piece 14 
est en matiere plastique souple. 

En position de repos (fig. 1), Porifice 3 de la 
canalisation de sortie 2 et Porifice d'admission 
complementaire 11 du joint 10, sont obtures, tandis 
que Porifice 13 de la canalisation d'admission 14 
est ouvert. Si on en f once le poussoir (fig. 2), on 
degage Porifice 3 tout en deformant le joint elas- 
tique 10 de facon a degager le trou 11, et la pres- 
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sion chasse le liquide successivement a travers la 
canalisation 14. i'orifice d'admission 13, le trou 11, 
i'orifice de sortie 3 et la canalisation 2 : il se pro- 
duit une premiere pulverisation. 

Quand le poussoir est enfonce a fond (fig. 3), le 
joint 10 vient obturer i'orifice d'admission 13 et 
arrete ia pulverisation. D'autre part, ce joint 10 
epouse le fond de la caloite 12 et I'orifice d'admis- 
sion excentre 11 est egalement obture. Seul I'ori- 
fice de sortie 3 reste ouvert. L'ensemble 10-13* cons- 
titue pour une autre position du poussoir 2 un 
systeme de fermeture auxiliaire. 

Quand on relache le poussoir 1 (fig. 2), les deux 
joints elastiques 5 et 10 le ramenent vers le haut. 
I'orifice d'admission 13 est ouvert en meme temps 
que 11, de nouveau il y a pulverisation de liquide. 

En fin de course (fig. 1), I'orifice de sortie 3 est 
obture en meme temps que I'orifice d'admission 11 
et la seconde pulverisation s'arrete. 

En somme, il y a pulverisation de liquide quand 
les trois orifices 3, 11, 13 sont ouverts simultane- 
ment 

II y a arret de pulverisation des que Tun ou 
1'autre des orifices de sortie 11 ou d'admission 13 
est obture. Pour obtenir une pulverisation continue, 
tout technicien pourra facilement comprendre qu'il 
suffit que au moins une partie de coupelle 12 en 
forme de calotte spherique demeure toujours en 
retrait par rapport a la membrane 10 meme lorsque 
celie-ci est a fond de course vers le bas. 

Suivant une deuxieme forme de realisation de 
1'invention, illustree par la figure 4, on peut trans- 
former les valves actuellement connues en valves a 
pulverisation limitee conformes a Finvention. 

Dans ces anciens systemes, quand on enfonce le 
poussoir 1, Fepaulement 4 agit sur un joint elas- 
tique 5 relativement epais et fait bailler la paroi 8 
du joint 5 devant I'orifice de la canalisation de sor- 
tie : pendant tout le temps de la manoeuvre du 
poussoir 1 et du rotor dudit poussoir a la position 
obturee qui est celle de repos. Generalement, on 
relache le poussoir quand la quantite de liquide 
pulverisee est deja satisfaisante, mais une certaine 
quantite de vapeur continue a s'ecbapper au cours 
du mouvement de retour. On peut adapter a ce sys- 
teme un second dispositif d'obturation (represente 



en traits mixtes) en garnissant Fextremite inferieure 
9 du poussoir avec un prolongement convenable 18 
dans lequel on peut loger un bouchon elastique 19, 
de preference en neoprene, qui viendra obturer 
I'orifice d'admission 13 en fond de course, de facon 
qu'il n'y ait obturation que d'un seul des deux ori- 
fices d'admission 13 ou de sortie 3 a la fois. 

Bien entendu, 1'invention n'est pas limitee aux 
modes de realisation plus particulierement decrits 
et representes, car on peut 1'appliquer a toutes les 
varietes de bouchons a valve dans lesqueis un 
organ e d'obturation coulissant ou non mais de pre- 
ference rappele en position de repos, etablit une 
communication entre le recipient et 1'exterieur dans 
toutes les positions, autres que ladite position de 
repos; Famenagement d'une deuxieme position 
extreme de fermeture peut etre en effet facilement 
realisee par tout homme du metier en s'inspirant 
des exemples mentionnes dans la presente descrip- 
tion. 

RESUME 

La presente invention concerne des valves d'aero- 
sols pour la pulverisation multiple et limitee de 
liquides maintenus sous pression par un gaz, Fin- 
vention etant caracterisee par les points suivants 
pris isolement ou en combinaison : 

1° La valve est composee d ? un organe unique 
agissant sur au moins deux systemes de fermeture 
couples de telle sorte qu'au moins un des systemes 
soit ferme dans chacune des positions d'obturation: 

2° L'obturation est obtenue par relayage conse- 
cutif desdits systemes de fermeture; 

3° Le systeme d'obturation est constitue par une 
membrane, percee d'un orifice qui est obture par 
un organe d'appui. lorsque la membrane est appli- 
quee contre ledit organe d'appui; 

4° L'invention concerne egalement une valve 
amelioree obtenue par addition d'un second sys- 
teme d'obturation aux valves a pulverisation simple 
deja connues. 
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